GEMEINSAM KREISLAUF-WIRTSCHAFTEN
Gelebte Beispiele aus Industrie und
Ressourcenwirtschaft

Gojer Karntner Entsorgungsdienst GmbH und MAHLE Filtersysteme Austria GmbH
Innerbetriebliche Abfalllogistik in der Automobilindustrie

GOJER at MAHLE

Der Ertsor & Driven by performance
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Firmenvorstellung GOJER .at

- : Der Ertee g™
Gojer, Karntner Entsorgungsdienst GmbH

* 9125 Kuhnsdorf, Kohldorf 34-36
* 110 Mitarbeiter, 60 Fahrzeuge
* gegrindet 1965, Familienbetrieb

Valksrmarkt Wart

GOJER at
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Firmenvorstellung lill!;wg.wat
Gojer, Karntner Entsorgungsdienst GmbH y,,

Nicht gefahrliche Abfalle Sonstige
Dienstleistungen

e Sammlung von
e Haus- und Sperrmill Kanalspulung
e Gewerbeabfallen Miet-Toiletten
e Wertstoffen StraBenreinigung mit
Sortenreine Trennung Hochdruck

Containerdienst Betreuung von
Fakalienabfuhr Altstoffsammelzentren

Bauschuttaufbereitung Abbriche und Demontagen
Abfallbehandlung —_ e Trockensaugarbeiten mf"\\
Altstoffhandel =55 Aktenvernichtung 2




Firmenvorstellung GOJER at

Der Erterrge”
Gojer, Karntner Entsorgungsdienst GmbH

Kundenstruktur

Bauindustrie
10%
Industrie/ Gewerbe/
Handel; 52%

offentliche

Auftraggeber
34%




Firmenvorstellung MAHLE
MAHLE Filtersysteme Austria GmbH o by periormance

MAHLE Group | Eckdaten
,einer der weltweit 20 gréfsten Zulieferer und
Entwicklungspartner der Automobilindustrie”

* gegrindet 1920

* 2017 rund 12,8 Milliarden Euro Umsatz

* ca. 78.000 Mitarbeiter

* 170 Produktionsstandorte (auf 5 Kontinenten)
* 16 F&E-Zentren

Quelle: www.mahle.com, Umweltbericht Mahle
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http://www.mahle.com/

Firmenvorstellung - MAHLE
MAHLE Filtersysteme Austria GmbH "

MAHLE Group | Geschiaftsbereiche

Quelle: www.mahle.com, Umweltbericht Mahle
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http://www.mahle.com/

Firmenvorstellung  MAHLE
MAHLE Filtersysteme Austria GmbH von by pertormance

Werk Mattighofen

Salzburgerstrae 27
5230 Mattighofen Werk Wolfsberg

Bebaute Flache: 13 700 m?

: : Lagerstralie 4
Mitarbeiter: ca. 250

9400 Wolfsberg

Bebaute Fldache: 15 900 m?
Mitarbeiter: ca. 110

Mattighofen

Wolfsberg

St. Michael
Werk St. Michael

St. Michael 19
9143 St. Michael ob Bleiburg

Bebaute Flache: 100 000 m?
Mitarbeiter: ca. 2 200



http://www.mahle.com/

Firmenvorstellung __MAHLE
MAHLE Filtersysteme Austria GmbH

* 9143 St. Michael ob Bleiburg, St. Michael 19

* gegriundet 1969 (friher Knecht Filtersysteme, seit 1999 Mahle)
* 2121 Mitarbeiter (Stand Juli 2018)

* Gesamtareal ca. 222.000 m? (verbaut ca. 100.000m?)

w
Fad

Walkermarkt Wert

GOJER at
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http://www.mahle.com/

Firmenvorstellung
MAHLE Filtersysteme Austria GmbH
Produktpalette im Werk St. Michael

Kraftstofffilter



http://www.mahle.com/

Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Motivation/Hintergrund der Zusammenarbeit
10%

Abfallstrome im Unternehmen

Gesamte Abfallmenge

* ca. 6900 to/Jahr
5900 to nicht gefahrliche Abfalle

1000 to gefahrliche Abfalle

nicht gefahrtliche
Abfille
40%

Schrott, Metalle
36%

www.mahle.com, Umweltbericht Mahle
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http://www.mahle.com/

Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Motivation/Hintergrund der Zusammenarbeit

Ausgangssituation Abfallentsorgung [2006]
* Dezentrale Sammelstellen
21 Sammelinseln fur nicht gefahrliche Abfalle
18 Anfallstellen mit Grolscontainern
* Internes Sammelsystem mit interner Sammellogistik
* 2 zentrale Abfallsammellager
Jeweils ein Lager fur gefahrliche und nicht gefahrliche Abfalle
Betrieb durch MAHLE-Mitarbeiter
Bearbeitung von Abfallen (shreddern)
* Ubergabe an Entsorgungspartner
mehrere Ubernehmer von Abfillen

GOJER at MAHLE

Per gﬂfwgy
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Motivation/Hintergrund der Zusammenarbeit

Ausgangssituation =
Abfallentsorgung —
[2006] = Him

EXTERN

Lage
gefahrliche ABfje

EXTERN
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Motivation/Hintergrund der Zusammenarbeit |

Ausgangssituation |

Abfallentsorgung
[2006]

Forschung u. Entwicklung |
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Container-2scheniager

Metafabfall

Insel 2ur Sanribing richt gefibeichen
i Ei Ablalt (Bursgles, Wadgles,
Vempackungen, Atmetafie)
MEWA -
Realnigurgstiiches

MAHLE

Abfallsammelorte und

Transportwege
Erstallt: 7KKLM 082005
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Motivation/Hintergrund der Zusammenarbeit

Verbesserungspotentiale
* Vielzahl von dezentralen Sammelstellen

* Verbesserungsfahiges Farbleitsystem und Beschriftung

* Lagerung, Manipulation und Transport von Abfallen in
Kleingebinden

* Kurze Abholintervalle aufgrund der steigenden Abfallmengen und
verschiedener Entsorgungspartner

Quelle: www.mahle.com, Umweltbericht Mahle
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http://www.mahle.com/

Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Motivation/Hintergrund der Zusammenarbeit

Verbesserungspotentiale
* wechselnde Mitarbeiter im Entsorgungsbereich

* Einbringen der Abfille im Lagerbereich durch unterschiedliche
Mitarbeiter

* Erhohte Fehlwurfquote
* Laufend Maschinenschaden

* Staubentwicklung durch das Vorbehandeln von Abfallen im
zentralen Lager

Quelle: www.ma h/ om Umwe/tber/chtMah/e
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Motivation/Hintergrund der Zusammenarbeit

Aufgabenstellung
* Optimierung der betriebsinternen Sammlung

 Ubernahme und ordnungsgemiRe Zuordnung der Abfille durch
fachlich ausgebildetes Personal

* Unterbindung der Staubentwicklung durch Behandlung im
Abfallsammellager

* Verkiirzung der Abholintervalle

* OQutsourcing des Abfallbereiches und Konzentration auf das
Kerngeschaft

GOJER at MAHLE
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Losung | GOJER libernimmt interne Logistik
— gL
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Anfallstelle
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Anfallstelle
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EXTERN
Lager\
nicht gefahrliche Abfélle
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http://www.jungheinrich.at/

Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE
Losung | GOJER iibernimmt Abfdlle im Lager GA/NGA
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Sammlung und ( b
Ubergabe
MAHLE
Driven by performance m n H LE Gg!n;:«»g&at
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Ubernahme bei
den dezentralen
Sammelstellen

Ubernahme beim
zentralen Lager

Per g“fwg’e,,



Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Neukonzeption der Zusammenarbeit
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* Reduktion der dezentralen Sammlung und ¢ Reduktion der
Sammelstellen Ubergabe Staubbelastung

£ emherfllches * Installation einer
Farbleitsystem und * Einfiihrung eines Ballenpresse fir die
Beschriftung der Staplerleitsystems Verdichtung von
Sammelstellen * Definition von Abfallen

* Optimierung der Schnittstellen fiir die * Optimierung der
Sammlung von flissigen Ubernahme bzw. die Abholintervalle

gefahrlichen Abfallen Ubergabe

Ubernahme bei
den dezentralen Ubernahme beim

Sammelstellen zentralen Lager




Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Neukonzeption der Zusammenarbeit

/
MAHLE
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Beistellung von

e internen Behalter bzw. Container

e Stapler fir das Manipulieren und Umladen
Interne Logistik

Erstellung der Leistungsnachweise

Beistellung von

e Fachpersonals fiir die Ubernahme

e Pressen fur die Verdichtung von Abfallen

e Container und Behalter fir die externe Manipulation
Statistiken, Bilanzen, Organisationskontrolle, Abfallberatun

GOJER at
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Ubernahme bei den dezentralen Sammelstellen

* Uberarbeitung der Sammellogistik
Reduktion der dezentralen Sammelstellen von 21 auf 15
Uberarbeitung der Behiltersysteme und BehéltergroRen
* Neues Farbleitsystem und Uberarbeltung der Beschriftung

Karton & Altpap|er el Kunststoff- Folien 'I
Tk

GOJER at
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Sammlung und Ubernahme

* Einfuhrung eines Staplerleitsystems

* Uberarbeiten der internen Sammellogistik
(Schlepper mit Hanger)

* Schnittstellen fir die
Behaltermanipulation

Ubergabe- bzw. die Ubernahmestellen
werden genau definiert

GOJER at

Per Ertier g™



http://www.jungheinrich.at/

Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Ubernahme im zentralen Lager

* Definierter Arbeitsbereich fur die Abfallsammlung
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* Einsatz von ausgebildetem Fachpersonal
fur die Ubernahme im 2-Schicht-Betrieb

» Ubernahme in GroBcontainern

GOJER at
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Ubernahme im zentralen Lager

* Reduktion der Staubbelastung
Deinstallation des Shredders

* Installation einer Containerpresse

* Installation einer Ballenpresse
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Die Zusammenarbeit GOJER — MAHLE

Vorteile aus der Zusammenarbeit

MAHLE

Driven by performance

e Reduktion der Abholintervalle

e Kiirzere Wartezeiten bei
Abholungen durch Flexibilitat

e Geringere Lagermengen

(=geringere Brandlast)
e Qualifiziertes externes Personal

e Flexibilitat aulRerhalb der
Dienstzeiten durch ortliche Nahe

e Konzentration auf das eigentliche
Kerngeschaft durch Outsourcing
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e Kontinuierliche Abholungen
e Reduktion der Logistikaufwande

e Steigerung der Abfallqualitat,
weniger Fehlwdurfe

e Bessere Kommunikation durch
direkten Ansprechpartner vor Ort

e Kundenbindung

e Zugang zu zusatzlichen
Geschaftsbereichen



Zusatzliche Zusammenarbeit
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Zusatzliche Zusammenarbeit

* Betrieb einer Formenwaschanlage

* Sortieren, Verpacken und Verraumen von Packmaterialien als
Produktionsvorbereitung




GOJER & MAHLE
Eine gelebte Partnerschatft!

Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit!

GOJER at MAHLE

Der Ertsor & Driven by performance



